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Especificagoes gerais

- (Caixa metalica com alta resisténcia a impactos

- Aro metdlico recartilhado com acabamento cromado ou anodizado

- Ponta de contato esférica, em ago temperado (rosca M2,5 x 0,45)

- Mecanismo de funcionamento super resistente, fabricado com pegas metalicas

- Engrenagens montadas sobre mancais de rubi (exceto 121.304-BASIC)

- Marcadores de tolerancia (exceto 121.301 e 121.310)

- Parafuso trava do aro para fixagcdo do mostrador (apenas 121.304 e 121.304-BASIC)

- Mecanismo antichoque (apenas 121.302, 121.303, 121.303A, 121.321, 121.322
121.323 ¢ 121.324)

Pontas de contato para reposicéo
- Esférica em ago temperado - 121.304-29
- Esférica em metal duro - 121.304-29A

Acessorios opcionais

- Dispositivo para fixacéo em tragadores de altura - 121.011
- Tampa com orelha (@53 mm) 3 furos - 121.301-09

- Tampa lisa (053 mm) 3 furos - 121.301-10

- Tampa com orelha (@53 mm) 3 furos - 121.304-09

- Tampa lisa (@53 mm) 3 furos - 121.304-10

- Tampa com orelha (@53 mm) 4 furos - 121.304-BASIC-09
- Tampa lisa (@53 mm) 4 furos - 121.304-BASIC-10

Leia cuidadosamente as instrugdes antes de utilizar o equipamento
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- Dimensdes em milimetros (mm)

DIGIMVIESS

Modelo Faixa de Medi¢do | Graduagao Exatidao Mostrador A B C D E F G H J K
121.300 0-5mm 0,01 mm +0,012mm | 0-100(100-0) | 43,7 | 68,5 058 16,3 19 18,3 21 0535 | 8,1 8
121.301 0-5mm 0,01 mm +0,012 mm 0-50 (50-0) 30,6 | 46,4 | 042 135 | 194 | 147 | 10,7 040 7 8
121.302 0-10mm 0,01 mm +0,015mm | 0-100(100-0) | 43,7 | 68,5 058 16,8 19 18,3 21 0535 | 7.9 8
121.303 0-5mm 0,01 mm +0,012mm | 0-100(100-0) | 43,7 | 68,5 058 16,8 19 18,3 21 0535 | 7.9 8
121.303A 0-3mm 0,01 mm +0,010mm | 0-100(100-0) | 43,7 | 68,5 058 16,8 19 18,3 21 0535 | 7.9 8
121.304 0-10mm 0,01 mm +0,015mm | 0-100(100-0) | 43,7 | 68,5 058 16,3 19 18,3 21 0535 | 8,1 8
121.304-BASIC 0-10mm 0,01 mm +0,015mm | 0-100(100-0) | 49,3 65 060 158 | 18,7 | 16,7 | 17,7 055 7,8 8
121.310 0-3mm 0,01 mm + 0,010 mm 0-50 (50-0) 30,6 | 46,4 | 042 135 | 194 | 147 | 127 040 7 8
121.315 0-25mm 0,01 mm +0,020mm | 0-100(100-0) | 37,5 | 80,5 058 16,3 | 194 | 175 34 | 0535 | 84 8
121.321 0-30mm 0,01 mm +0,025mm | 0-100(100-0) | 37,5 | 89,6 058 192 | 193 | 195 | 409 | 0535 8 8
121.322 0-50 mm 0,01 mm + 0,035 mm 0-100 108,3 | 126,2 | 058 192 | 193 | 395 | 57,7 | 0535 8 8
121.323 0-80mm 0,01 mm + 0,050 mm 0-100 138,4 | 168,4 | 058 192 | 193 | 513 88 053,5 8 8
121.324 0-100 mm 0,01 mm + 0,050 mm 0-100 167,6 | 207,8 | 078 198 | 20,3 | 60,8 108 069 9 10
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Este produto possuiu 1 ano de garantia contra defeitos de fabricagao.
Fabricado na China. Importado por Digimess Instrumentos de Precisdo Ltda.
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Leia cuidadosamente as instrugdes antes de utilizar o equipamento

1. Limitador do fuso

2. Aro recartilhado mével
3. Marcadores de tolerancia
% 4. Tampa traseira lisa
3 0 o 5. Ponteiro principal
0
4 90, o0 6.  Tampa traseira com orelha
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Cuidados e manutencéao

- Antes de utilizar o relogio tenha certeza que todas suas partes estéo livres de sujeira,
poeira e oleosidade. Evite que liquidos penetrem no reldgio. Sempre use um pano macio ou
flanela para fazer a limpeza. Utilize produtos apropriados (alcool isopropilico, por exemplo).
Para a limpeza do visor utilize somente um pano mido com sabao neutro.

- Antes de realizar medigdes com o reldgio tenha certeza que a ponta de contato ndo esta
com a esfera desgastada. Caso esteja plana a mesma deve ser substituida.

- A utilizagdo comum do relogio ndo é em alta velocidade. Nao realize movimentos
demasiadamente rdpidos ou bruscos no fuso, evitando desgaste precoce, risco de
travamento da maquina ou quebra de dentes nas engrenagens.

- FEvite choques, impactos e quedas, preservando a integridade de seu mecanismo,
componentes internos e mantendo sua exatidao.

- N&o remova o limitador do fuso, evitando o risco de perder o ajuste e engrenamento da

maquina do relogio.
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- Ao fixar o relogio em dispositivos ou suportes magnéticos, tenha cuidado para néo fazer
0 aperto das presilhas com forca demasiada, correndo o risco de pressionar o canhdo do
relégio e tornar a movimentagdo do fuso irregular. Sempre solte a presilha se for preciso
girar o relogio. Nunca gire o reldgio com a presilha ainda apertada.

- 0 modelo antichoque possui uma espécie de amortecedor para impedir que um avango
demasiadamente rapido do fuso danifique as engrenagens. Ele ndo esté relacionado a
impedir que o relogio quebre em quedas e impactos fortes.

- E comum o ponteiro grande estar deslocado para a esquerda do ponto zero. Isso é
necessario para eliminar a folga no mecanismo ao iniciar uma medicéo.

- Nao guarde o relogio em locais com temperaturas extremamente quentes, frias ou com
muita umidade.

- Evite 0 uso do reldgio em ambientes com excesso de agua, umidade, leo lubrificante
ou poeira. Para utilizagao de reldgios em ambientes agressivos, recomendamos 0s modelos

com protecdo IP65.
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Como realizar a leitura em reldgios com mostradores 0 - 100

- Aleitura dos milimetros é realizada no mostrador interno (conta-voltas). Sua graduacéo
¢ de 1 mm. Observamos o Ultimo trago que o ponteiro conta-voltas ultrapassa. A contagem
¢ feita no sentido anti-horario. No exemplo acima o ponteiro conta-voltas marca 3 mm.

- Aleitura dos centésimos é realizada no mostrador externo. Sua graduacéo é de 0,01
mm. Aqui procuramos 0 trago que o ponteiro grande coincide. A contagem € feita no
sentido hordrio. No exemplo acima o ponteiro grande marca 0,34 mm.

- Por fim, somamos as duas medidas: 3 mm + 0,34 mm = 3,34 mm
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Leia cuidadosamente as instrugdes antes de utilizar o equipamento

Zeragem do relégio comparador (para medicéo)

- Em estado inicial, ¢ comum os ponteiros do relégio comparador estarem um pouco
deslocados antes da graduagdo zero. Isto é necessario para que antes das medigdes o
mecanismo seja acionado eliminando folga nas engrenagens.

- Para verificar a zeragem, deve-se aplicar uma leve carga na ponta de contato,
deslocando o ponteiro grande no sentido horario até a graduagao zero. Ao mesmo tempo,
0 ponteiro conta-voltas também se deslocara (porém no sentido anti-horario) atingindo
também a graduacéo zero.

- Neste momento, o relégio comparador esta em posicéo de zeragem, e as medicoes

podem ser efetuadas.

0-5mm
JEWLED

Como realizar a leitura em relégios com mostradores 0 - 50

- Aleitura dos milimetros é realizada no mostrador interno (conta-voltas). Sua graduacéo
¢ de 0,5 mm. Observamos o dltimo trago que o ponteiro conta-voltas ultrapassa. A
contagem é feita no sentido anti-horario. No exemplo acima o ponteiro conta-voltas marca
3,5 mm.

- Aleitura dos centésimos é realizada no mostrador externo. Sua graduacgéo é de 0,01
mm. Aqui procuramos 0 trago que o ponteiro grande coincide. A contagem € feita no
sentido horario. No exemplo acima o ponteiro grande marca 0,34 mm.

- Por fim, somamos as duas medidas: 3,5 mm + 0,34 mm = 3,84 mm
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Este produto possuiu 1 ano de garantia contra defeitos de fabricagao.
Fabricado na China. Importado por Digimess Instrumentos de Precisdo Ltda.
CNPJ 05.396.034/0001-60



Manual de Instrugoes | Relogios Comparadores Centesimais
Leia cuidadosamente as instrugdes antes de utilizar o equipamento

V-05-2025

figura-1

Zeragem do relégio comparador girando o mostrador

(apenas para comparacao)

- Quando desejamos realizar medigdes com o reldgio comparador, & importante manter o
mostrador sempre alinhado em sua posicdo original. Isso garante que a zeragem do
mostrador centesimal e do mostrador conta-voltas estejam sempre em conjunto.

- Entretanto, na maioria das vezes, utilizamos o relégio comparador para realizar
verificagbes mais simples, como comparagéo, alinhamento ou centralizagdo. Nestes casos

ndo é necessario que o mostrador centesimal fique em sua posicao original.

Fixagdo em suportes magnéticos

- Os reldgios comparadores podem ser fixados em suportes magnéticos diretamente pelo
seu canhdo ou entdo utilizando o dispositivo para fixagdo pela tampa com orelha. Para
fixag@o pela tampa com orelha, deve-se soltar o dispositivo, prendé-lo no furo da tampa
com orelha e entdo fixar novamente o dispositivo no suporte magnético. Este modo de
fixag@o pela tampa com orelha costuma ser mais utilizado pois permite um campo maior

para trabalho e posicionamento do relogio comparador.
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Diferenca de

figura-2 +0,05mm

- Parafazer a zeragem nestas situagées, deve-se aplicar uma carga qualquer na ponta de
contato, retirando a folga do mecanismo do reldgio e deslocando o ponteiro principal para
qualquer graduacdo (figura-1). Neste momento, giramos o aro do relogio, alinhando a
graduagdo zero até a posigdo atual do ponteiro principal (figura-2).

- Apos a zeragem podemos efetuar a verificagdo que necessitamos. Quando existe uma
variagdo e o ponteiro se desloca no sentido anti-horario, temos uma diferenca negativa.

Quando o ponteiro se desloca no sentido horario temos uma diferenca positiva.

Fixagéo pela tampa

4617345 com orelha

08

Fixagéo pelo canhdo
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