Manual de instrugées | Calibradores de rosca tampéo passa / nao-passa
Leia cuidadosamente as instrugoes antes de utilizar o equipamento.

M2x0,4 - M2,5x0,45 - M3x0,5 - M4x0,7 - Mbx0,8 - M6x1 - M7x1 - M8x1,25 - M10x1,5 - M12x1,75
M14x2 - M16x2 - M18x2,5 - M20x2,5 -M22x2,5 - M24x3 - M27x3 - M30x3,5

M3X0,35 - M4x0,5 - Mbx0,5 - M6x0,75 - M8x1 - M10x1 - M12x1 - M12x1,5 - M14x1 - M14x1,5 - M16x1
M16x1,5 - M18x1,5 - M20x1,5 - M22x1,5 - M24x1,5 - M27x1,5 - M30x1,5

N.4-40 - N.5-40 - N.6-32 - N.8-32 - N.10-24 - 1/4"-20 - 5/16"-18 - 3/8"-16 - 7/16"-14 - 1/2"-13 - 9/16"-12

1/8"-40 - 5/32"-32 - 3/16"-24 - 7/32"-24 - 1/4"-20 - 5/16"-18 - 3/8"-16 - 7/16"-14 - 1/2"-12

N.5-44 - N.6-40 - N.8-36 - N.10-32 - 1/4"-28 - 5/16"-24 - 3/8"-24 - 7/16"-20 - 1/2"-20 - 5/8"-18 - 3/4"-16

1/8"-28 - 1/4"-19 - 3/8"-19 - 1/2"-14 - 3/4"-14 - 1"-11 - 1.1/4"-11 - 1.1/2"-11

1/8"-27 - 1/4"-18 - 3/8"-18 - 1/2"-14 - 3/4"-14 - 1"-11.1/2 - 1.1/4"-11.1/2 - 1.1/2"-11.1/2 - 2"-11.1/2
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Especificacoes
Modelos: TPNP (tampdo passa / ndo-passa)
Tipo de rosca: Métrica Grossa (M) - 6H
Medidas disponiveis:
I 1 Métrica Fina (MF) - 6H
Unificada Grossa (UNC) - 2B
5/8"-11 - 3/4"-10 - 7/8"-9 - 1"-8
(A
(@) Whitworth Grossa (BSW)
Unificada Fina (UNF) - 2B
7/8"-14-1"12
= Whitworth para Tubo (BSP)
o
Q
o
Standard Americana Cénica para Tubo (NPT)
Utilizagao:

- Séo utilizados para verificagdo rdpida de roscas internas (fémea) pelo método de teste
passa/nao-passa. 0 lado do tampdo com a gravagao "GO" é o lado passa. O outro lado do
tampdo com a gravagéo "NO GO" e um anel vermelho € o lado nao-passa. A verificagdo
deve ser feita rosqueando os dois lados na pega (rosca fémea), um de cada vez. Podem
ocorrer trés situacoes distintas:

1) Rosca aprovada: O lado "passa” rosqueia normalmente e o lado "nao-passa” trava.

2) Rosca aberta (didmetro maior que a tolerdncia): Ambos 0s lados rosqueiam.

3) Rosca fechada (diametro menor que a tolerancia): Ambos os lados travam.

- NPT: Este tipo de tampéo tem um tnico lado, que possui trés cortes. O primeiro corte
indica a tolerancia minima, o segundo corte indica o valor ideal, € o terceiro corte indica a
tolerancia maxima. Entéo se passar pelo primeiro corte e ndo ultrapassar o terceiro corte a

rosca esta aprovada. O segundo corte indica a melhor medida.
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Manutengéo e cuidados:

1) Mantenha o calibrador limpo. Para a limpeza sempre use um pano macio ou flanela.
Utilize produtos apropriados (dlcool isopropilico, por exemplo).

2) Mantenha as partes metdlicas sempre lubrificadas com uma fina camada de dleo
apropriado. Néo utilize dleo em excesso. Ao guardar o calibrador aplique também uma fina
camada de dleo evitando oxidagao.

3) Evite choques, impactos e quedas, principalmente das faces de medicao, evitando
deformagéo da estrutura e alteragao na preciséo do calibrador.

4) Verifique periodicamente se as faces de medigdo ndo estdo danificadas.

5) Evite 0 uso do calibrador sob a luz direta do sol. Nao guarde o calibrador em locais de

temperaturas extremamente quentes, frias ou com alta umidade.

Contato: sac@kingtools.com.br
Este produto possuiu 1 ano de garantia contra defeitos de fabricagéo.

Fabricado na China. Importado por Digimess Instrumentos de Precisdo Ltaa.

CNPJ 05.396.034/0007-60



